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一  產品簡介   
抗電解液鋁塑膜

1幹法工藝
Dry Lamination

2
高沖深(可塑性強)
High Punching 
Depth

3
高耐腐蝕性
Corrosion 
Resistant

4 高阻隔性
High Barrier
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產品 高沖深 抗電解液

規
格

厚度 88μm / 113μm / 153μm 113μm(P) / 153μm(P) 

寬度 100mm ~ 960mm

差
異

沖深 高沖深 一般沖深

電解液 需注意電解液噴濺 不影響表層侵蝕無白斑

N基材/S基材

高沖深鋁塑膜

接著劑

特殊處理層

鋁箔

特殊處理層

接著劑

熱封層

熱封層

接著劑

特殊處理層

鋁箔

N基材

接著劑



產品物性表
測試方法 項目 NYA153 NYA153P

南亞標準

物理性質

CPP (um) 80 80

AL(um) 40 40

Nylon(um) 25 25

外觀顏色
CPP 銀灰(亮)

Nylon 銀灰 (霧)

ASTM D882

伸長率
MD(%) 50↑

CD(%) 50↑

斷裂強度
MD(N/15mm) 80↑

CD(N/15mm) 80↑

南亞標準

密著強度；Nylon/AL(N/15mm) 3↑

密著強度
(CPP/AL )

初始強度(N/15mm) 7↑

耐電解液
24 hrs(N/15mm) 7↑

168 hrs；7 days(N/15mm) 7↑

衝壓成型
(70*62mm)

外觀破損(強光) 5.0mm(深度)；100%合格率

憎水性(85° C、85%RH、72hrs) 無發白、起泡、分層

熱封性(165° C、0.2MPa、72hrs) 乳白色均勻平坦

耐彎折(次數) 7↑

45° C*7天泡水 無鼓脹

GB 10006 ,ASTM D1894 , ISO8295 摩差係數(CPP/CPP) 0.1~0.5

二 .
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三.
15mm

100mm

測試儀器
電解液、裁切機、拉力測試儀

測試方法
✓ 取樣 (15mm x 100mm)

✓ 鋁箔/CPP膜剝離

✓ 把樣品放置在85℃環境下電解液中 (EC:DEC:DMC=1:1:1、1M LiPF6)

，靜置一天后測量剝離強度

項目 單位 標準
剝離強度

1天後 7天後 14天後

剝離強度 N/15mm
≧2N/15mm 

浸泡數天
12.7 10.5 9.6

耐電解液測試
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沖坑成型測試

測試設備

測試條件
✓ 取樣 (面積 120mm x 70mm)

✓ 模具采單坑不同深度進行沖深成型測試

項目 單坑深度

NYA153P 6mm

NYA153 6mm

NYA113 6mm

NYA088 5mm

項目 單坑深度 破裂樣品數/測試樣品數

NYA113 6mm 0/10

NYA088 5mm 0/10

檢驗標準：連續沖坑10個深度5mm樣品無破損
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沖坑與斷面電子顯微鏡(SEM)厚度分析

位置3

位置2

位置1

鋁塑膜

沖型樣外觀

層別 規格標準 位置1 位置2 位置3

①熱封層 40 28.4 18.8 20.2

②貼合ADH & 處理 4 3.57 4.17 4.37

③鋁箔AL 40 28.4 21.0 21.2

④貼合ADH & 處理 4 3.77 3.17 3.37

⑤尼龍ONY 25 18.8 12.9 14.5

總厚度 113 82.94 60.04 63.64

依南亞方法沖型及資料分析

➢ 規格:   以113μm為例 

➢ 說明：沖坑深度6.0mm(如左圖)

➢ 結果：總厚度分佈約60.04~82.94μm。

各層厚度變化，依目前主流補償性沖深，失厚是較小的，主要失厚為鋁箔層

沖深程度影響為
✓ 模具設計與R角
✓ 壓力與補償程度反比
✓ 摩擦係數
✓ 沖深(殼)速度

單位:μm
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热封强度测试

测试仪器

热封机，拉力测试仪

测试方法
✓ 封装 (0.3MPa, 3.0Sec) 

✓ 取样 (100mm x 10mm)

✓ 测试

项目 单位 标准
3.0 Sec, 0.3MPa

测试数量
185℃ 190℃ 200℃ 210℃

封装强度 N/15mm ≧23N/15mm 51.2 52.5 54 55.5 5
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熱封建議參數

PP殘存建議50%，主要為
➢ 提升密合程度
➢ 封嘴的密封程度平坦性，
       以PP殘存較低，保障密封程度。

建議總厚

建議總厚
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同行比較分析

(一)南亞制程屬於幹法，

       幹法(塗膠)沖坑表現

       略優於熱法(淋膜)。

(二)南亞以自動系統為制

程特色，且有地利之

便，可快速提供就地

服務解決客戶問題。

(三)沖深有較佳表現，為

良品率、提升能量密

度增加更多保障。

項次 類別/品牌 單位 D社 S社 南亞

1 工廠區位 - 日本 日本 中國南通

2 產量(萬m²/年) - 7,200 3,120 2,640

3 制程工藝 - 熱法(淋膜) 幹法(塗膠) 幹法(塗膠)
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優
缺
點
比
較

耐電解液(24hrs) N/15mm 一般(10.8) 優(13) 佳(12.6)

5 耐電解液(168hrs) N/15mm 一般(9.2) 佳(11.2) 佳(11.8)

6
沖坑
成型

深度
外觀破損(強光)

10mm*10mm 一般(3.9) 一般(4.1) 優(4.3)

98mm*57mm 優(6.5) 優(6.5) 優(6.5)

7 熱封強度 N/15mm 一般(68.7) 優(81.1) 優(86.9)

8 耐彎折 次數 一般(12) 一般(12) 優(20)

9 自動化 - 建廠多年 持續優化 高度自動化

10 服務 - 專案指標電芯廠拜訪 直接拜訪

11 應用 - 3C、儲能、動力

比較:優＞佳＞一般
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市售DSC (熔點 )比較

結論：南亞鋁塑膜熔點(160℃) ，略高於D社(153℃)與S社(154℃)

NAN YA

D*

XINLUM
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五 .
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2024~5 Estimate

✓二期擴建預留建置

✓專案配合

✓產能去瓶頸(DE-BOTTLENECK)

✓至4,400千m²/月

2021Planning

✓產能規模. 2,200千m²/月

2018Planning
✓產能規模. 1,128千m²/月

建置數位化智慧工廠
➢配料系統人工→自動化
➢設備產速提升
➢增列優化系統RTPMS、MES等

規格 Spc 88μm 113μm 153μm 153μm(P) 合計

計畫量 Quantilty 200 1,000 400 600 2,200

銷售組合sales mix

產能規劃說明

單位:千m²
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技術與研發整合
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自動調料與物流 集團生產資源

確保供應 

全自動作業 原料垂直整合

智慧工廠

攜樣技術服務

完整解決方案提供

原廠服務

技術、銷售多元佈局

各廠優化交流提升

集團資源整合

RTPMS、SPC 上下線控管 

追縱即時溯源

品質保證
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管理達到多層加嚴管控

八. 核心競爭力



穩定控管作業展示

無塵室潔淨度徹底化作業
➢ 規劃核心制程區濃度量測
➢ 靜態測試、動態測試(含機台運轉及人員走動)確保穩定
➢ 來源分析，可能原因列入改善，確保成品外觀品質

全自動作業

物流系統顯示生產設備監控 熟成系統提示
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供應實績   至2023.07  由供樣至驗證的完整解決方案進度追蹤

深圳

GREPOW

基礎測試與中試完成,

續下單進行量試

東莞

VEKEN

浙江

FOREVER

基礎測試完成,續進行中試
江西

FAR EAST

天津

JEVE

申請樣品進行基礎測試
惠州

SUNWODA

• 市場脈動與商情洽談-
      評估供樣可行性

• 供樣準備-
外觀包裝、規格、
檢測需求與對標

• 追蹤與立即回復-
      提供物性檢測、加工技術
      現用比對分析與差異厘清

➢ 前期確認

➢ 量產驗證

➢ 穩定供貨

• 標準驗證流程-
      以量產品批次提供驗證
      小試→中試→量試

• 產品一致性-
      驗證品即是量產品,依約
      符合交期與準確供貨 

中試

量試

正式訂單

十.

8家

29家

49家
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...Thank You

江蘇省南通市崇川區通京大道88號
TEL : 0513-85291811
PHONE: 18751311275
EMAIL :ggjvgj@nypc.com.cn
Web :http://www.nanyapc.cn/lsm.html

https://apc01.safelinks.protection.outlook.com/?url=http://www.nanyapc.cn/lsm.html&data=04|01|jichao.huang@cymmetrik.com|36ec9faa3b2b4df9e1e008d944f9454f|369560f2cead4651afa6d0d4c17dc07c|0|0|637616660580517520|Unknown|TWFpbGZsb3d8eyJWIjoiMC4wLjAwMDAiLCJQIjoiV2luMzIiLCJBTiI6Ik1haWwiLCJXVCI6Mn0%3D|0&sdata=ZrZw6nPG5H5n4TwbGsQ%2BYeA%2BtsPQr/0v4Rp2K%2Bu/HJU%3D&reserved=0
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